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1 Baze legale si conditii generale —
l. Aceasti Aprobare Tehnicd Europeand este acordata de citre Consiliul Britanic de
Atestari potrivit cu:

- Directiva Consiliului 89/106/EEC din 21 Decembrie 1988 [Directiva pentru produse de
constructie (CDP)] potrivit legilor regulilor si masurilor administrative ale Statelor
Membre cu privire la produsele de constructie(1), masuri modificate de citre directiva
consiliului 93/68/EEC din 22 iulie 1993 (2).

- Regulile Marii Britanii si ale Instrumentelor Statutare CPD 1991, Nr. 1620. Regulile
pentru Constructii si pentru Materiale de Constructie 1991 — concepute 15 Iulie 1991,
supuse aprobdrii parlamentului pe 22 Iulie, si care au intrat in vigoare pe 27 Decembrie
1991 si imbunatdtite de Amendamentul pentru Produsele de Constructie 1994
(Instrumente Statutare 1994, Nr. 3051).

- Reguli Procedurale Obisnuite pentru Cererea, Pregatirea si oferirea Aprobarii Europene
Tehnice oferite in anexa la Decizia Comisier 94/23/EC (3).

- Reguli ale Aprobarii Tehnice Europene cu privire la Echipamente permanente cu
cofraje ce nu sustin greutate/ sisteme bazate pe blocuri goale sau panouri de material
izolator si cateodata beton ETAG 009, editie Iunie 2002.

2. Consiliul Britanic de Atestdri este autorizat sa verifice clauzele Aprobarii Tehnice
Europene. Verificarea poate avea loc la fabrica unde se asambleazad produsul. Totusi
responsabilitatea conformitatii produsului cu standardele Aprobarii Tehnice Europene
sau a modalititii de asamblare raméane detinatorului Aprobarii Tehnice Europene.

3. Aceastd Aprobare Tehnici Europeani nu poate fi transferatd altor producitori sau
agenti in afara celor indicati pe prima pagina a Aprobarii Tehnice Europene.

4. Aceasti Aprobare Tehnici Europeand poate fi retrasa de catre Consiliul Britanic de
Atestare, dupa informatii primite de citre Comisie pe baza Articolului 5(1) a Directivei
Consiliului 89/106/EEC.

5. Reproducerea acestei Aprobari Tehnice Europene si transmisia sa inclusiv prin
mijloace electronice, trebuie sa se fac in intregime. Totusi, reproducerea partiala poate fi
realizatd cu aprobarea scrisa din partea Consiliului Britanic de Atestare. In acest caz
reproducerea partiald trebuie -mentionatd. Textele si desenele brosurii de publicitate nu
trebuie sa contrazica sau si foloseascd abuziv Aprobarea Tehnicid Europeana.

6. Aprobarea Tehnici Europeand este eliberatd in limba oficiald a acestei comisii.
Aceastd versiune trebuie si corespunda versiunii circulate in cadrul EOTA. Traducerile in
alte limbi trebuie mentionate.

(1) Jurnalul oficial al Comunitatii Europene Nr. L40, 11.2.1989, p12.

(2) Jurnalul oficial al Comunitatii Europene Nr. L220, 30.8.1993, pl.

(3) Jurnalul oficial al Comunitatii Europene Nr. L17, 20.1.1994, p34.

I1 Coditii specifice ale Aprobarii Tehnice Europene

1. Definitia produsului si scopul folosirii

1.1 Definitia sistemului

Styro Stone Sistem de Izolare Permanentd cu Cofraj (PIF) contine un panou cu doud

- ziduri din polistiren expandat (Styropor alb sau Neopor gri) separate de o distantd



nominald de 145mm, prin distantiere de polistiren solid, turnat sau expandat, atasat in
timpul productier. Componentele cofrajului sunt:

e panouri de polistiren expandat Styropor sau Neopor:

- densitate nominald ambele: 25 kg/m?

- conductivitate termald nominald: Styropor 0.034W/(m.K)

Neopor 0.031 W/(m.K)

e distantiere — din polistiren solid negru sau gri, de 2,5 mm grosime cu orificii
pentru atasarea barelor de ranforsare. Distantierele sunt din polistiren expandat cu
urmatoarele marimi: 163 mm latime pe 65 mm indltime

» opritoare finale — se fixeaza in ganturile interne ce sunt localizate vertical

e dimensiunile pentru panouri pot fi de 125mm sau 250 mm indltime, ambele de
1000mm lungime si pot fi de doud tipuri. Panoul standard are peretii de 50mm
grosime si cel RR are o grosime de la perete la fata externa de 150 mm.

Suprafetele superioare s$1 inferioare ale panourilor de polistiren sunt fortificate si
suprafetele verticale de unire prezinta sloturi care permit unirea panourilor. Cofrajul rigid
nu necesitd o scheld sau un suport special. Suprafetele interne prezinta santuri asezate
vertical care nu sunt aliniate pentru a asigura o acoperire uniforma cu ciment. De
asemenea se imbind la capete. Suprafetele exterioare prezinta santuri verticale la distanta
de 50 mm pentru a ajuta la tdiat si corectat.

Elementele se intrepdtrund si sunt construite vertical intr-un cofraj rigid. Zidul se
formeaza prin umplerea cu ciment.

Cofrajul este folosit impreuna cu:

e suporturi de otel — unde este nevoie

» ciment — Tip C20/25 EN 206-1:2004

s agregat — 0 marime maximéa recomandatd de 10 mm ar trebui s contind un
amestec conform cu EN 934-2: 2001 ce poate fi turnat prin impingere sau prin
cadere libera si trebuie si i se permita un anumit timp de intérire. Echipament cu
vibratii nu trebuie folosit.

e tencuiald externa — ar trebui sa fie un amestec de ciment, nisip si polimer ce
trebuie ranforsat sau acoperit cu polipropilena. Statul de bazi poate fi ranforsat
ori cu sipci de otel inoxidabil sau cu o plasa de polipropilena.

» zidarie externa — poate fi cu caramizi sau cu piatrd potrivit regulilor nationale.
Tipul de zidarie va fi corespunzitor partiit EN 771, ce necesita teste de zidarie,
ce se pot face partii relevante EN 1052.

e finisarea interna — in mod obisnuit de 12,5 mm grosime cu panouri din ghips
fixate direct sau dupa ce se aplica un strat de tencuiala.

o zidarie/strat de piatra

e suporti zidarie — oferiti de ETA

1.2 Scop instalatiei

Sistemul este folosit pentru a sustine sau nu greutatea zidului inter sau extern ce
incorporeaza aceste materiale care vor fi umplute pe loc cu ciment si va rimane parte
permanentd a zidului. Distantierele din polistiren solid sau expandat incorporate in timpul
productiei sunt elemente de conexiune si rezista presiunii cimentului in timpul umplerii si
de asemenea suporta bare de ranforsare cind este necesar.




Sistemul oferda un cofraj permanent pentru zidurile din ciment agregat si contribuie la
izolarea termica a constructiei.

1.3 Durata de viata

Cercetarile facute in acest ETA presupun o duratd de viatd de cel putin 50 de ani.
Indicatorii oferiti in legaturd cu durata de viatd nu pot fi interpretati ca o garantie oferita
de catre producitor, sunt doar folositi pentru a selecta produsul potrivit pentru o perioada
de functionare rezonabila.

2. Caracteristicile produsului si metode de verificare

Componentele sistemului PIF sunt disponibile intr-o gama largd oferitd la anexa | a
acestui ETA si caracteristicile sunt listate la anexa 2

Valorile caracteristice si tolerantele respective sunt listate In Dosarul Tehnic al
Producatorului (MTD) (Manualul Tehnic Styrostone) al acestut ETA.

Compozitia componentelor sistemului si procedurile de control ale productiei si ale
calitatii au fost depuse la Consiliul Britanic de Atestare.

Acest ETA este eliberat pentru sistem pe baza compozitiei produsului, detinutd de
Consiliul Britanic de Atestare. Schimbari ale componentelor sistemului sau a sistemului
de producere a componentelor care fac ca datele depuse la Consiliul Britanic de Atestare
sa fie incorecte trebuie anuntate pentru a se face schimbir in documentatie. Consiliul
Britanic de Atestare va decide dacd aceste schimbiri vor afecta ETA si in consecinta
validitatea CE ficdnd necesare evaluiri suplimentare si modificari ale ETA.

3. Evaluare de conformitate si marcaje CE

3.1 Atestat de conformitate a sistemului

Sistemul de atestare a conformitdtii aplicat pentru acest produs va fi descris in CPD,
Anexa II1, 2 (i1) (numit drept Sistem 2+).

3.2 Responsabilitati

3.2.1 Sarcini pentru producator, controlul productiei in fabrica

Producatorul continud sa opereze un sistem de control al productiei in fabricd. Toate
elementele, cerintele si regulile adoptate de cétre producator sunt documentate. Acest
lucru asigura faptul ¢a produsul este conform cu acest ETA.

Producidtorul va folosi doar materii prime oferite impreuna cu documentatia de inspectie
necesard asa cum mentioneaza planul prestabilit (4). Materiile prime vor fi supuse la teste
si controale prestabilite inainte de a fi acceptate. Controlul materialelor care sunt primite,
cum ar fi bile din polistiren sau distantiere din polistiren solid, vor include un certificat de
conformitate prezentat de catre furnizor (comparatie cu valorile nominale) prin
verificarea dimensiunilor, determinarea proprietatii materialelor, ex. compozitie chimica
si proprietati fizice.

Componentele produse sunt verificate pentru respectarea dimensiunilor, verificate vizual
pentru suprafete necorespunzatoare si alte defectiuni.

Frecventa controalelor gi testelor realizate in timpul productier §1 asupra panourilor
terminate se face dupa un plan prestabilit, ludnd in considerare procesul de productie.
Rezultatele controalelor de productie sunt inregistrate si evaluate. Inregistrarile vor
include cel putin:




e numele produsului
e tipul de contro sau test
e data de producere si datele de testare ale produsului sau a materialelor de baza si
a componentelor
» rezultatele controlului sau a testului si daca este necesar comparatie cu cerintele
de indeplinit
e semndtura persoanei responsabile pentru controlul productiei in fabrica
fnregistrarile vor fi prezentate corpului de inspectie ce se ocupd cu supravegherea
continua.
Detaliile pand la un anumit moment, tip $i frecventa testelor si a controalelor care
urmeazd a fi realizate in cadrul productiei de fabrica trebuie si corespundd planului
prestabilit si sd includd documentatia tehnicd a acestut ETA.

3.2.2 Sarcini ale corpului de control autorizat

3.2.2.1 Testare initiala a produsului

Pentru testarea initiald, rezultatele testelor, evaluarea si calculele realizate drept parte a
evaluarii pentru Aprobarea Tehnica Europeana vor fi folosite daca nu sunt schimbari in
linia de productie sau in fabrici. In asemene cazuri trebuie si se ajunga la un acord pentru
testarea necesara intre Consiliul Britanic de Atestare si corpul de control implicat.

3.2.2.2 Inspectia inifiald a fabricit $1 controlul activitatn de productie

Corpul de control trebuie s mentioneze ca, potrivit planului prestabilit, fabrica i in
special personalul si echipamentul, si controlul activitatii de productie sunt potrivite
pentru a asigura o productie continua si ordonata a panourilor cu specificatille oferite in
partea II sectiunea 2 si in anexele ce insotesc acest ETA.

(4) Planul prestabilit este depus la Consiliul Britanic de Atestare 1 poate fi pus la
dispozitie corpurilor de control implicate in procesul de atestare.
(5) In contextul ETAG 009, testarea initiala se poate face prin test si/sau prin calculare.

3.2.2.3 Supraveghere continud

Corpul de control aprobat va vizita fabrica cel putin odata pe an pentru inspectii de rutind.
Se va verifica modul in care se realizeaza controlul activitdtit de productie st procesul de
producere, ludndu-se in considerare planul prestabilit.

Rezultatele supravegherii continue vor fi oferite de catre corpul de control cétre Consiliul
Britanic de Atestare. Daca masurile Aprobarii Tehnice Europene si planul prestabilit nu
mai sunt indeplinite certificatul de conformitate va fi retras de cdtre organele abilitate.

3.3 Misuri CE
Marcajele CE vor fi fixate pe pachetele cu panouri. Simbolul CE va fi insotit de catre
urmatoarele informatii:

e numar de identificare a organului abilitat

e identificare a produsului

e nume sau semne de identificare ale producatorului

e ultimele doua cifre ale anului in care marcajul CE a fost atasat

e numarul Aprobarii Tehnice Europene

e numarul certificatului de conformitate CE




4. Presupuneri sub care a fost evaluata favorabil potrivirea produsului pentru
scopul sau
4.1 Productie
Panourile Styro Stone (Styropor si Neopor) sunt produse intr-o camerd cu mulaj sub
caldurd, pozitiile intariturilor si a distantierelor sunt controlate de citre sablonul din
mulaj. Panourile sunt produse potrivit ETA folosind procese de productie identificate de
inspectia fabricii de catre Consiliul Britanic de Atestare si de catre corpul de control,
masuri ce au fost inscrise in documentatia tehnica.
4.2 Tmpachetare, transport §i stocare
Panourile sunt invelite in plastic ce poarta numele producitorului, tipul produsului,
dimensiuni, cantitate, data fabricatiei si datele de referinta ale lotulut.
Cu privire la transport si stocare, panourile ar trebui tratate drept produse normale de
izolare.
4.3 Instalare
4.3.1 Cofraj
Potrivit instructiunilor de instalare in conformitate cu ETA, panourile imbinate trebuie sa
fie fixate intr-un cofraj vertical. O parte a cofrajului este fixata de suporturi de sustinere
ETA. Aceste suporturi pot fi ajustate in timpul turndrii cimentului pentru a se mentine
verticalitatea
4.3.2 Turnare ciment
Cimentul deja amestecat trebuie si fie In conformitate cu EN 206-1:2004 controlat
potrivit anexei C a acestui standard. Oricand este posibil cimentul trebuie cumpérat dupa
un plan aprobat, dupi o certificare continud si o testare a furnizorului. Cind asemenea
planuri de control nu sunt disponibile este responsabilitatea cumparatorulut cimentului sd
asigure potrivirea acestuia la scopul propus.
4.3.3 Criterut
Potrivirea sistemului poate fi luatd in considerare daca panourile sunt instalate corect in
functie de urmétoarele cerinte:

e instalarea se realizeaza de catre un personal specializat care are experientd in

acest tip de tehnici de constructie
» instalarea se face in concordantd cu specificatiile producitorului si in functie de
schite realizate pentru acest scop, si daca unelte specifice sunt folosite.

® panouri si suporturi specificate sunt folosite.
4.4 Folosire, intretinere $1 reparatii
Evaluarea potrivirit in folosire se bazeazd pe presupunerea cd nu este necesard
intretinerea de-a lungul duratei de viatd mentionate.
Dacd sunt necesare reparatii inainte de cimentuire se recomanda inlocuirea. Dacd este
necesar dupa cimentuire — se mai pot realiza reparatil cu spuma.
Din partea Consiliului Britanic de Atestare
Data eliberarii 1 Septembrie 2005 Director Executiv



Anexa 1 Gama de produse
Tabel 1 Componente

Ref Descriere Distantiere(legdturi) Tip Lungime x indl{ime x Lifime(mm)
0001  Styropor Standard EPS Standard 1000x2350x250
0601 Styropor Standard Dur Standard 1000x250x250
0701  Styropor Standard Dur Standard 1000x250x250
0111 Styropor Standard EPS RR 1000x250x250
0911 Styropor Standard Dur RR 1000x230x250
0604  Colf Styropor Dur Standard 750/500x250x250
0704 Colf Neopor Dur Standard 730/500x250x250
0703 Margine Neopor podea L\

tavan Dur Standard 1000x125/350/250
0913 Margine Neopor podea

tavan Dur RR 1000x125/350x350
0702 Neopor jumitate Dur Standard 1000x125x250
9065 Ajustare pe inil{ime

Styropor EPS Standard 1000x30x230

9070 Consold Styropor Dur Standard 1000x350x250
130 Prag Neopor N/A Standard 1000x125x250
2551 Arcadi Neopor Dur Standard 626/374x125x250
2552 Arcadi Neopor Dur RR 663/415x125x350
9211 Suport - - -
- Capete - - -
- Adaptor - - -

Figura 1 Componente
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Anexa 2 Detalii de constructie
Tabel 1 Randament al produsului si caracteristici

Proprietate Randament
Model structural Continuu
Eficientd umplere Ceca mai bunii cu ciment care se autocompacteazi
Tije ofel Posibil
Reactie 1a foc (Izolare) Clasa E 1a EN 13501-1:2003
Substante periculoase Niciuna
Permeabilitate vapori de apa Cu o valoare u de 60 ce poate fi luatd din EPS
Rezistentd la impact Usoari adancituri de 1a un corp solid testat (10J)
Rezistenti presiune umplere Usoare scurgeri la colturi. Cofrajul are nevoie de ajustiri
si verificiri in timpul umplerii
Proprietdfi termice Folosind masuri pentru conductivitate termald [i in W/Am K)] date
Produs 3 Sursd de informare
Styropor Styro Stone 0.034 KIWA Raport 11.3154 din 11.10.04
Neopor Styro Stone 0.031 KIWA Raport 11.3154 din 11.10.04
Rezistenta in m=K/W pentru PIF a fost calculatd cum urmeaza:
Standard RR
Styropor Styro Stone 3.017 4.488
Neopor Styro Stone - 3.302 4915
Rezisten(a totali a zidului si in consecingi valoarea U va fi o functie a construcfici
Agenti fizici, chimici si bielogici Nu au efect
Incorporare conducte A fi planuitii inainte de construire

Consiliul Britanic de Atestare C P Nr. 195, Bucknalls Lane Garston, Watford, Herts WD
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